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,f_,r), Ajuste automatico da tensao da linha sem
/ necessidade de operadores qualificados.
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Maior qualidade do bordado devido ao sistema
~ de controlo digital da tensao da linha.
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Distribuidor exclusivo em Portugal

Estrada Nacional 105, 211

4815-135 Lordelo, Guimaraes - Portugal "
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O i-TM resolve estes problemas

Sem i-TM Com i-TM
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WV Problemas no bordado devido ao recuo da linha. A i-TM acaba com estes problemas!
WV Requer um operador com experiéncia.
WV 0 acabamento dos bordados pode nao ser uniforme.

WV O tecido distorce facilmente.
WV Requer novo ajuste de tensao apds mudanca de linha.

) Inteligente de:

Acabamento do bordado Maior eficiéncia
1 controlado digitalmente de producao

A tensao de linha é sempre adaptada

as caracteristicas de cada ponto.

Qualquer operador, mesmo sem experiéncia,

consegue comegar logo a trabalhar. /
i-T™

O ajuste da tensdo de linha superior é feito de

uma sé vez para todas as cabecas.

Poupe tempo na preparagdo da producao, avancando

mais rapidamente para a producao propriamente dita.
i-TM

Configuragao, Producdo
do material em massa

O rolinho (satin)
sera realizado com
um acabamento

Os pespontos
serdo realizados
Ml firmemente.

Sem i-TM

i3 Save. Conﬁguragéo» :\jﬁsfeﬂa Bordado + Producdo
= . do material ellsaﬁ) < de teste em massa
Nota: A tensdo do ponto, independentemente do Inha
tipo de ponto, pode ser alterada em separado
através do painel de operagoes.
Consiga bordados com s EhiCaT D i
: tecido é reduzida s
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- 2 A tensdo de linha s o tecido nao ird distorcer, o que permite
& 'T"— E!ﬂ superior uniforme um acabamento excelente.
2 em todas as cabecas
= — ] permite um acabamento
&E" :| - Eé igual em todos os

#  BDe=E | exemplares.

Se fizer este processo,
o conseguird acabamentos
\ - uniformes em todas

Os dados de tensao de linha as maquinas com i Sem i-TM

podem ser exportados para outro i-TM!
equipamento com i-TM por A distorcao pode acontecer, dependendo da

uma drive USB. condigdo do tecido.



