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O Contour Cut da

CadCam Technology

automatiza o processo de corte de
tecidos sublimados, tornando-o um
processo mais rapido e preciso. Compensa
automaticamente qualquer distorcao
gue ocorra em rolos com tecido instavel.

A camara de reconhecimento Optico
identifica as marcas impressas no tecido
para perceber onde deve efectuar o
corte. As marcas sao lidas com precisao

pelo nosso laser, permitindo-lhe analisar

O Contour Cut da CadCam Technology

se necessita de compensar qualquer
deformacao ou distorcao.

Assim, as pecas cortadas saem sempre
perfeitas da maquina.

O corte a laser funciona sem qualquer
contacto, evitando assim arrastos do
material e a necessidade de alterar
laminas. Os motores Servo em loop de
alta velocidade asseguram que a camara
faz um mapeamento preciso, conseguindo
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linhas de corte rigorosas com uma
interacdo minima do operador.

O material é automaticamente alimentado
no tabuleiro com vacuo da maquina,
através do novo sistema de alimentacao.
Apenas necessita de recolher as pecas
assim que saiam da maquina, o que
torna o Contour Cut um sistema
vantajoso em relagao a métodos de corte

de tecido tradicionais.




Corte Laser de tecidos

sublimados

A sublimacao em téxteis de grande
formato é muito popular no que diz
respeito a producao de uma variedade
de produtos, como vestuario desportivo,

fatos de banho, bandeiras e banners, etc.

As impressoras estao cada vez mais
rapidas e eficientes em termos de custo.
A Unica duvida que resta na industria é
como cortar as pecas, da mesma forma
rapida e eficiente.

O corte manual é demasiado lento,
inconsistente e consome bastante
mao-de-obra. Ja cortar com uma lamina
pode causar arrastos nos téxteis.

O reconhecimento de distorcao do
Contour Cut torna o equipamento ideal
para cortar qualquer tipo de material.

Os materiais sintéticos, assim que
cortados, ficam com uma borda selada, o
gue significa que nao irdo desfiar.

Outra excelente vantagem sobre os
métodos de corte de tecido tradicionais
é o facto de ndo necessitar do ponto
overlock.






Velocidade Axial - 0.2mm/s até 1000mm/s
. . Dimensoes
Aceleracao - até2g E \

Resolugao - 0.025mm
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Software - ApS-Ethos Cutting Composer
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Sistema de Movimento - Motores Servo com aco endurecido -
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Mapeamento da area ]|
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Bico de ar com ar comprimido

e - o 1

—

Laser entrelacado de Classe 1 para uso seguro

" Cat\

Certificacao CE

1090 260 1255 "~ 330

Opcional- Indicador laser

OPCOES DA POTENCIA DO LASER

Lo-

ALTURA 1070mm (42.1") 970mm (38.1")

50 Watts, 100 Watts, 200 Watts ALIMENTADOR MOTORIZADO

LARGURA 2650mm (104.3") 2770mm (109”)

COMPRIMENTO 1845mm (72.6") 1090mm (42.9")

LARGURA MAXIMA DO ROLO 1980mm (77.9") DIMENSOES TOTAIS DA MAQUINA

LARGURA MAXIMA DO CORTE 1850mm (72.8") ALTURA 1070mm (42.1")

COMPRIMENTO MAXIMO DO CORTE Continuo LARGURA 2770mm (109”)

PESO 880kg (aproximado) COMPRIMENTO 2935mm (115.5")
R R S -
TIPO DE TABULEIRO DE CORTE Em aco, forma de colmeia
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Sistema de Alimentacao

O sistema de alimentacao da CadCam permite producao continua de materiais em rolo e o
transporte das pecas cortadas para fora da maquina automaticamente. O tabuleiro de corte em
forma de colmeia permite a extracao por debaixo do mesmo, o que proporciona nao sé um um
corte limpo, como também faz o efeito de vacuo para que o material fique sempre bem
posicionado e o movimento seja sempre preciso.

E possivel cortar pecas maiores que a area de trabalho com o uso da opcéo fora de medidas (bite
feed). Assim que a primeira parte do corte é concluida o alimentador move-se, corta a outra parte,
e assim por diante.

Debaixo da parte final do alimentador, estd localizado um sistema de lamina de ar comprimido,
gue ventila um pequeno jacto de ar através das aberturas em forma de colmeia, para remover as
partes cortadas e limpar a maquina.

Os nossos alimentadores funcionam por codificador e usam correias dentadas para movimentos
precisos.

O tabuleiro de aco inoxidavel e as pecas de aluminio anodizado sao resistentes a corrosao, para
garantir longevidade.

Alimentador Motorizado

O material é carregado no alimentador através do nosso sistema de manuseio de rolo motorizado.
Assim que é desenrolado, é criado um loop no material. Este loop é mantido constante pelo
sensor de luz. Assim que o material é tomado pelo alimentador, o sistema de rolo motorizado
alimenta-o automaticamente. Este loop também relaxa o material para que toda a tensao do

tecido seja removida antes do corte, reduzindo assim a distorcao e assegurando um corte preciso.




Camara de Reconhecimento | Compensacao da Distorcao

A camara de reconhecimento O sistema compensa automati-
Optico identifica as marcas no camente qualquer distor¢ao ou
tecido para efetuar um corte deformacdo nos téxteis.

perfeito e preciso.

Fora de Medidas (Bite Feed) | Cortes Precisos

Pode cortar pecas maiores do Cortes precisos a alta velocidade,
que a area de trabalho continua- poupando-lhe tempo e dinheiro.
mente sem qualquer problema.

Todos os produtos e softwares CadCam sao fabricados
no Reino Unido, obedecendo a rigorosos padrodes:
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Distribuidor em Portugal:
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